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Best Practice mit Energieeffizienz
in der chinesischen Metallurgie
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Erfolg mit Energieeffizienz in der chin. Metallurgie
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@ 5 £ F ¥t B AR T AR E X W&k Beitrag zur Zielerreichung Chinas

® “+—Ah” MiH, ERGIHNGMELMMNLGS

M| R TR T 5.48%, @BSER “TE” TolkW
REALRITR H B T HE4. 1% e B A
Energieeinsparung pro Tonne Stahl-
produktion in der Periode des 12.
Funfjahresplans: 5,48%, wobei
Energieeinsparung der
Gesamtindustrie von 4,1% als Ziel

gesetzt wurde.
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@ F AR B IKEA MR E Verbesserung der Technik und Technologie J

“t+ZH” BR, REIEN. He%EE
e iR 9400 5. 9000 5wk, MEAMeE “
TR ERRREIK B AR
Wahrend des 12. Funfjahresplans wurden
veralteten Anlagen mit einer gesamten
Produktionskapazitit von 94Mio t. Stahl und
90Mio t.Eisen aus dem Betrieb genommen.

H R RS AR EIAD E Rk FE, BRSNS
ik SmPA BRSPSk AR S = RB48%, 1000m3 K% P |k
WY ek B =RB65%, 100tR DL E#AF (Hg) LM
BEERES6% L L.

Technik und Technologie in Schltisselbetrieben ist
mit dem modernen internationalen Niveau zu
vergleichen. 48% Koks von Schliisselhtlitten wurden
in Koksofen mit einer Hohe von tiber S m produziert.
65% Eisen wurden in Hochofen mit 1000m3
produziert. 56% Stahl wurden mit Konverter mit
einer Kapazitidt von mehr als 100 t. produziert.
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@ T REFEFE AR ZERAIK Weitere Energieverbrauchreduzierung im Verfahren

Energiebervrauch Kokerei
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Energieverbrauch in 12.
Funfjahresplan
Kokerei: 6.05%
Sinterung: 10.37%,
Eisenschmelze: 5.02%,
Konverter: 11.4kgcet/.
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Best Practices mit Energieeffizienz in der chin. Metallurgie




Se kR BB AR X R R RIEIR S Verbereitung der Best Available
Technologien (BAT)

PRERBL AL LE R E XGRS, CEFEZRELI50E,
RPZRIAEREBY “+=2” REBAF

Stromerzeugung mit Sinterungsabwarme: 150 Anlagen sind
erbaut oder im Bau

>TFHERXELIO0E, 4 EHFTELHA60%, K+ &ELSLKM
HREFHAEBRZ.

160 Trockenk iihlanlagen(ca. 60 % der Gesamtanlagen der
Welt), mit immer mehr Hochdruckanlagen

>10002 7 KA £ F P TRTE A F423100%, 2+ -F XTRTE L%
K& .

Fast alle Hochofen mit einer Kapazitat >1000m?® sind mit
TRT ausgestattet, mit immer mehr trockene TRT-Technik

Mk T bt AR B, THAEEE. TRTEEHK
EHEEHRE—. AT LT RERARAFELSERK
T L2 EHFARATH . IR E PR EREKTA AR R
B RREEE T BARCEFR A A,

Stromerzeugung mit Sinterungsabwarme,
Trockenk i hlanlkagen und TRT-Anlagen sind
anzahlmaBig weltf {i hrend. Energieeinspatechnik
und komplette Anlagentechnik der chin.
Mettalurgie steht bereits an der Weltspitze.
Fast alle erprobte internationale Technik und
Technologie zur Energieeinsparung finden in
chin. Metalurgie Anwendung.
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Durch EinfUhrung, Anpassung und Erneuerung sind manche Technik weltfthrend

€ 5P T2 H R Trockenentstaubung Hochofen
€ -3 XTRT % . A Trocken-TRT-Stromerzeugung
& EHE A E TR AR R Trockenkthlung mit Hochtemperatur und -druck .z 755
Okimm B ERPREROR T
Komplette Anlagen fUr Grof&koksofen, Hoch- und Konverter
& 15 [E AR AR Kokerei im Stampfbetriebs V. s YN < 5
@ 4B LA PR LB R Stromerzeugung mit Sinterungsabwameassa e T 1
@ P TR 2R H R Trockentstaubung Konverter .
€ "R EZ KA Trocken-Vakuum-Veredelungstechnik

O SRR SR PR AR AR

l“ IJIL'I M

Rickgewinnungstechnik fir Konverter-Abgas W b A '=‘ K
& “HERRT  HOEPGER AL

“Get the Ladle Done at One Go”, Heile Beladung und Transport von Brammen ect.

PEEG T EEARS RN, ERARSEAMRIAER. BESER
. K%\,w BEFEH, EHSHAESEEMNL B TR, MTFRTRTH
! | | X A%, CRBBAFKE.

Energieeinspartechnik der chin. Metallurgie hat sich sp&ter als andere

kil Mg =
mmuwnl = BN L N
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Lé&nder entwickelt. Von Japan und Deutschland sowie anderen L&ndern

wurden viele o. g. Technik eingefthrt. Solche Technik ( z. B.Trocken-

TRT-Technik) steht inzwischen teilweise durch ,,Verdauen“, Anpassung

und Erneuerung an der Weltspitze.
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Bedarf an EE-Technik in der chin. Metallurgie
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Bedarf an EE-Technik in der chin. Metallurgie

=l

1. T EMBEF/FARKENRZSE Erneuerungen im Verfahren und Anlagentechnik
2. IR AR POFER oA S R

SchlUsseltechnik fUr Abwamenutzung mit Mittel- und Niedertemperatur
3. BETE B R et AR Hocheffizeinte Energieumformungstechnik

4. REVR B 34L& 52 H AR automatische Energiesteuerungstechnik
5.0 0 — A AR AR A Technik fir CO,-Reduzierung
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Bedarf an EE-Technik in der chin. Metallurgie
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£.4% Kokerei

O B A T e SR AN6.25m P A5 [ £

8m Koksofen mit Oberbeladung und > 6,25m Stampfofen
& PR SRR AR (CMC)

Feuchtigkeitsreglung der Kohle mit Rauchgas
O PSR AR R R

Kosksofengasabwé&me-Rrickgewinnungstechnik

& P EIHE RGP RBA

Steigrohrabw&me-Rickgewinnung

O QPR B IME IR AR AR
Veredelungstechnik fUr Koksofengas

O LR LN R SRR S
Zugabetechnik von Plastikabfall im Koksofen
K2R E Sinterung

@ SR RS PLER A B AR Grofandsinteranlage

O AN RIEIR AR BOR
Sinterabgasanreichungsanlagen

O SEAHURIR AR RFE IR S5 R I BOR
Rickgewinnungsanlage fUr Sinterabw&me mit
Niedertemperatur

O 5 SERIL R R B T R R AR
Dichtungstechnik fr Sinteranlage

& a5 B HEUR IO IR
Stromerzeugung mit Stehsinter-Abw&me
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Bedarf an EE-Technik in der chin. Metallurgie
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¥4k Eisenschmelzen

¢ L5 P58 T2 F A Nicht-Blasofen-Verfahre
€ 1280/% D) b m KEREAR
Technik fUr > 1280 Windtemperatur
@ KA P — R 224E D), _E KR BRI
Hochofen mit Lebensdauer > 22 Jahre

O G R FHBOAR

WamerUckgewinnungstechnik fUr Eisenabbrand
& EP S A ERROR
Hochofengasanreichungstechnik
& P PIRK R FOR) RIBOR

HochofensptUhlwasser-Abw&merickgewinnung

M 4R %LU4R Stahlschmelzen und -walzen
& i E KR AR

Stahlabbrandabw&me-R Uckgewinnung

O HP IR BRI HBOR
Drehoffengas-Wiederverwendung

& TREZHHEEAR
Trocken-Vakumerschmelzungstechnik

& HUPONP R I A EOR
Renigungstechnik fir Stahlabfall

@ oL ELHIFE AR Technik fUr endloses Walzen

€ 5% L AR Continue Casting Direct Rolling(CCDR)
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Bedarf an EE-Technik in der chin. Metallurgie

AP eAKAR XA Integrierete Energiespartechnik fUr den ganzen Betrieb

OV -ZRIURE TR K ML (CCPP) R
Gas-Dampf kombinierte Kreislaufkraftwerk (CCPP)
& S S B RILAE R
High parameter fully fired gas turbine
& &) HRBIEE EHOEOR
Enegriemonitoring bzw. -steurungssystem fUr den ganzen betrieb
&) & RIRRBFI AR (KRR BHZIR M
EE)
Wiederverwendungstechnik fir Abw&me mir Mittel- und
Niedertemperatur(Niedertemperatur-Abwasser, Auspuffdampf,
Rauchgas etc.)

e |

& FIFHHREIEHECOBA (KA. KFHAE K5,
Yk HREH)
Erneuerbare Energie (Wind, Solar, Meereswasser,
Kernenergie, Wasserstoff etc.)

O COMER FIHAEFRAR
CO2-Abscheidung und —Speicherung (CCS)

O (LG & A (HAcourse50+ Wk #ulcos%:) [ IE
TR “EHIHRBRCOHS FIFIEAR”
Technik fUr Low Carbon Mettalurgie(z. B. Course 50 von
Japen und Ulcos von EU). Projekt ,, CO2-Reduzierung
mit Hochofen) Chinas.
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Vielen Dank!

Address: http://www.mpil972.com
= E-mail: lixinchuang@mpil972.com
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